MANUAL DE INSTRUGCOES

PLASMAYH UK,



Agradecemos por escolher
nosso produto!

Estamos dedicados a fornecer a melhor seguranca e satisfacado ao cliente
na industria de soldagem. Este manual visa garantir sua seguranca durante
a operacao do produto. Recomendamos a leitura cuidadosa das se¢odes de
segurancga. Nossas instrugdes sao precisas e lembramos que atualizagdes
podem nao estar refletidas aqui devido ao nosso compromisso constante
com a melhoria.



Ost1anr

CERTIFICADO DE GARANTIA

Nossa empresa assegura a qualidade de seus equipamentos, garantindo que
eles funcionarao conforme o esperado quando instalados, operados e mantidos
conforme as instru¢des do manual correspondente a cada produto.

Garantimos a substituicao ou reparo de qualquer parte de nossos equipamentos
que apresente falhas devido a defeitos de material ou fabricacdo durante o
periodo de garantia designado para cada tipo ou modelo de equipamento.

Comprometemo-nos a cumprir os termos de garantia do consumidor previstos
por lei, oferecendo reparo ou substituicao de partes cobertas por este acordo
em caso de vicios ou defeitos de fabricacao identificados ap6s a compra.

E importante destacar que esta garantia ndo cobre equipamentos ou partes
que tenham sido alteradas, usadas de maneira inadequada, danificadas por
acidentes, transporte, condicdes atmosféricas, instalacdes ou manutencoes
inadequadas, ou intervencoes técnicas realizadas por pessoas nao autorizadas.
Também nao cobre aplicacdes diferentes daquelas para as quais o equipamento
foi projetado e fabricado.

Esta garantia comeca a valer apds a emissao da nota fiscal de venda pela nossa
empresa ou por um revendedor autorizado. O periodo de garantia é de 3 meses.
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INSTRUGOES DE SEGURANGA

Este manual foi desenvolvido para usuarios com experiéncia em operagao e manutengao de maquinas
de corte plasma. Ele contém orientagdes detalhadas sobre instalagéo, operagéo segura e manutengao
preventiva do equipamento.

1

Somente profissionais qualificados e treinados devem instalar, operar ou realizar qualquer tipo de
manutengao neste equipamento. O uso indevido representa sérios riscos a integridade fisica dos
operadores e das pessoas ao redor.

Antes de Comecar

+ Leia atentamente todo o conteudo deste manual antes de utilizar o equipamento.

+ Certifique-se de compreender todas as instrugdes e seguir os procedimentos corretamente.

+ 0 uso de Equipamentos de Protecdo Individual (EPI) é obrigatério durante todas as etapas de
operagao e manutencgao.

Choques elétricos podem ser fatais

Aterramento: Certifique-se de que o equipamento esteja devidamente aterrado
conforme as normas brasileiras vigentes.

Isolamento: Nunca toque nas partes energizadas (como o eletrodo ou conexdes
internas) com luvas molhadas, roupas Umidas ou pele exposta.

Mantenha-se isolado do aterramento e da area de trabalho sempre que possivel.
Trabalhe sempre em uma posi¢cao segura e estavel, evitando quedas ou movimentos
repentinos.

Gases e Ventilagao

« O processo de corte plasma libera fumaga e gases potencialmente toxicos.

+ Evite ainalagao direta dos gases produzidos.

+ Utilize sempre um sistema de exaustdo ou extrator de ar na area de corte para
garantir a renovacgao do ar e proteger sua saude.

Radiagao do Arco de Plasma

« 0 arco elétrico do plasma emite radiacdo ultravioleta (UV) e infravermelha (IV)
extremamente intensa.

+  Utilize uma mascara de prote¢do com filtro apropriado para corte plasma (verifique
a tonalidade recomendada).
Use vestimentas de protecao retardantes de chamas, cobrindo completamente
bragos, pernas e o tronco.
Paraterceiros que estiverem por perto, proteja-os com cortinas de solda ou mascaras
adequadas para observadores.
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« Duranteocorte, sdo geradas faiscas de altatemperatura que podeminiciarincéndios.

Risco de Incéndio — Faiscas e Respingos

+ Mantenha a area de trabalho livre de materiais inflamaveis como solventes, papel,
tecidos, graxas e madeira seca.

+ Antes de iniciar o corte, faga uma inspegdo no ambiente e remova todos os itens
combustiveis.
Mantenha um extintor de incéndio classe B proximo ao local de trabalho e certifique-
se de que todos saibam como utiliza-lo.

Em Caso de Mau Funcionamento

Em caso de falha ou comportamento anormal do equipamento, interrompa
imediatamente o uso.
Consulte a secao de solucao de problemas deste manual.

« Caso o problema persista ou as instru¢cdes nao sejam suficientes, entre em contato
com o fornecedor ou com a assisténcia técnica autorizada da START.

SAC (Servico de Atendimento ao Cliente)

(11) 4673-4878
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PARAMETROS
Tensao de Alimentagao (V) 220V AC
Frequéncia (Hz) 50/60
Ciclo de trabalho 100% @ 60A
Fator de poténcia 0.95
Corrente maxima de entrada 40A
Corrente nominal de entrada 20A
Alimentagao Corrente alternada
Corta 12mm
Separa 15mm
Fluxo de ar 120L
Modo de Iniciagao do Arco Aproximacao
Pressao do ar 0.3-0.6MPa
Método de resfriamento Ar
Grau de protegao IP21S
Peso (kg) 8,1kg
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CONTROLES

Display informativo

Display contém as informacdes sobre a operagado da maquina.

Corte: informa se a maquina estda configurada para cortar (selecionado) ou apenas para
passar o ar.

2T: configura para abrir 0 arco ao acionar o gatilho, e ao soltar extingui o arco.

4T: configura para abrir 0 arco ao apertar e soltar e novamente para extinguir.
Pdés-Fluxo: configura se o ar continua a ser fornecido pela maquina apos o

gatilho ser solto.

Seletor
Botdo que seleciona a opgao para configurar.

Potenciometro
Seleciona a corrente desejada para operagao.

4 Conector de comando da tocha

5 Terminal de engate negativo/tocha plasma

6 Terminal de engate positivo/grampo terra
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INSTALAGAO

1. Desembalagem:

Verifique se todos os itens estao de acordo com a lista de pegas.
* Maquina PLASMA CUT 60;

* Garra de Aterramento;

* Tocha Plasma Modelo AG 60;

* Mangueiras para Conexao.

2. Ambiente de Operacgao:

* Local arejado é essencial.
A refrigeracao é feita por um ventilador traseiro. Mantenha 30 cm de espaco livre ao redor da
maquina.
Operacao inadequada sem refrigeracao reduz o ciclo de trabalho.

3. Ligando a Maquina

+ Utilize o cabo de alimentacao fornecido.
Conecte a voltagem e fase corretas (consulte o manual).

« Danos podem ocorrer e a garantia sera anulada se a voltagem ou fase estiverem incorretas.
A maquina opera em 220V (50/60Hz).
Observagdo: A corrente de entrada varia com a voltagem (consulte o manual para detalhes).

4. Conexao da Tocha:
+ Conecte a tocha no conector rapido indicado com o simbolo de tocha.
Conecte o cabo de alta frequéncia, no local indicado.
Conecte o cabo de aterramento, no local indicado pelo simbolo da garra de aterramento da maquina.

Alta Frequéncia

Grampo Terra Tocha Plasma

5. Substituindo Bicos e Consumiveis

+ Posicione a tocha com o bocal ceramico (escudo) voltada para cima.
Desenrosque e remova o bocal ceramico do corpo da tocha. (O bocal cerdmico de ceramica aloja
o bico, o bocal ceramico e o eletrodo).
Retire o bico, o bocal ceramico e o eletrodo.

6. Instale Novos Consumiveis:
Instale o eletrodo, o bocal ceramico e o bico novo. Substitua pecas desgastadas, se necessario.
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OPERAGAO

1. Preparagao:

1.1. Ligar a Energia: Ative o interruptor principal na posi¢ao “Ligado”.

1.2. Ajuste a Pressao de Ar: Posicione-se para visualizar o medidor de pressao de ar. Pressione o
gatilho da tocha (o ar saird). Ajuste o regulador de ar para aproximadamente 0,3 a 0,5 MPa e solte
o gatilho.

1.3. Fixe o Grampo de Aterramento: Prenda o grampo de aterramento na pega de trabalho. Conecte o
grampo ha parte principal da pe¢a, ndo na parte a ser cortada.

2. Corte com Distancia (Stand-off Cutting):

2.1. Beneficios: Em alguns casos, pode ser vantajoso cortar com a ponta da tocha elevada cerca
de 1,5 mm a 3 mm acima da pega de trabalho para reduzir o retorno de material na ponta e
maximizar a penetragdo em cortes de material espesso.

2.2. Aplicagoes: O “corte com distancia” é utilizado em operagdes de corte por penetragdao ou
gouging (escavacao). Também pode ser usado ao cortar chapas metalicas para reduzir o risco
de respingos danificarem a ponta.

3. Perfuragao:

3.1. Posicionamento: Para perfurar, posicione a ponta aproximadamente 3,2 mm acima da pecga de
trabalho. Incline ligeiramente a tocha para direcionar as faiscas para longe da ponta e do operador.

3.2. Inicio do Arco: Inicie o arco e abaixe a ponta da tocha até que o arco de corte principal seja
transferido (faiscas comegam a aparecer).

3.3. Iniciando o Corte: Comece a perfuragao fora da linha de corte, em um pedaco de sobra ou molde,
e depois continue o corte na linha desejada.

3.4. Apos a Perfuragao: Mantenha a tocha perpendicular a pega de trabalho apds a perfuragao e
continue cortando conforme desejado.

3.5. Limpeza: Limperespingos e cascas do bocal ceramico e da ponta datocha o mais rapido possivel.

4. Qualidade de Corte:

4.1. Escoria (Dross): Escéria é o material excedente que espirra e se acumula na parte inferior da pega
de trabalho durante o corte. A formacao de escéria ocorre quando o procedimento e a técnica de
operagao nao sao ideais. A obtengao de cortes sem escéria requer pratica e experiéncia.

4.2. Remogao de Escoria: Escoria é relativamente facil de remover, quebrando-a com um alicate,
lascando-a com um cinzel ou raspando/esmerilhando o corte finalizado, conforme necessario.

4.3. Fatores que Influenciam a Escéria: Uma combinagao de fatores contribui para o acumulo de
escoria, incluindo o tipo de material, espessura do material, amperagem usada para o corte,
velocidade da tocha sobre a pega de trabalho, condigdo da ponta da tocha, tensao da linha de
entrada, pressao do ar, etc.

4.4. Minimizacgao da Escoria: Geralmente, ha uma relagao inversamente proporcional entre corrente
de saida e velocidade de corte. Nao use mais corrente de saida do que o0 necessario e ajuste a
velocidade de corte para minimizar o acumulo de escéria na parte inferior do corte. Experimente
ajustar a corrente e a velocidade para minimizar a escoéria.

4.5. Para problemas mais especificos relacionados a qualidade de corte e operagao geral, consulte
a secao de solugao de problemas deste manual.
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MANUTENCAO

Inspecione a tocha em busca de desgastes, rachaduras ou fios expostos. Caso encontre algum
problema, substitua ou repare a tocha antes de utiliza-la.

Ponta/Bico: Uma ponta ou bico desgastado, pode resultar em reducéo da velocidade de corte, queda
de tensao e cortes tortos. Identifique uma ponta ou bico desgastado verificando se o orificio esta
alongado ou aumentado.

Eletrodo: A face do eletrodo nao deve estar recuada mais de 1,5 mm. Se estiver além desse ponto,
substitua o eletrodo.

Bocal Ceramico: Se o bocal ceramico nao encaixar facilmente, verifique as roscas para garantir que
nao estejam danificadas.

Substitua o bico quando o orificio ndo
estiver regular.
Sempre substitua bico e eletrodo juntos.

AX1,5mm __ Substitua o eletrodo sempre que a
ponta estiver gasta, ou se a erosdo na
| superficie central for maior que 1,5 mm.

10 X

Manuteng¢ao Semanal

Realize as seguintes verificacdes semanalmente para manter o equipamento em bom estado:
Ventilador: Verifique se o ventilador esta operando corretamente.

Limpeza da Maquina: Remova poeira e sujeira de toda a maquina e do filtro de ar utilizando ar
comprimido ou um aspirador.
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PROBLEMAS E RESOLUGOES
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PROBLEMA CAUSA SOLUCAO
INTERRUPTOR DESLIGADO LIGUE O INTERRUPTOR
ATOCHA NAO ACENDE 0 FORNECIMENTO DE AR ESTA COMPROMETIDO “CHAMA NOTE SE A CHAMA ESTA MAIS VERDE, CHEQUE 0

MAIS VERDE”

COMPRESSOR

0 GRAMPO TERRA DA PECA NAO ESTA CONECTADO

CONECTE A PECA OU A MESA DE ACO

FAISCAS SUBINDO EM VEZ DE PERFURAR 0 MATERIAL

ATOCHA PLASMA ESTA MUITO LONGE DO MATERIAL

ATOCHA DE PLASMA NAO ESTA PERFURANDO 0
MATERIAL

DIMINUA A DISTANCIA DA TOCHA PARA O MATERIAL

0 MATERIAL NAQ ESTA ATERRADO CORRETAMENTE

VERIFIQUE AS CONEXOES DE ATERRAMENTO

A VELOCIDADE DE DESLOCAMENTO E MUITO RAPIDA

REDUZA A VELOCIDADE

0 INICI0 DO CORTE NAQ ESTA TOTALMENTE PERFURADO

POSSIVEL PROBLEMA DE CONEXAQ

VERIFIQUE TODAS AS CONEXOES

ACUMULO DE ESCORIA NAS PEGAS CORTADAS

A VELOCIDADE DE CORTE E MUITO LENTA OU A
CORRENTE E MUITO ALTA

AUMENTE A VELOCIDADE E/OU REDUZA A CORRENTE ATE
QUE A ESCORIA SEJA REDUZIDA A0 MINIMO

PECAS DA TOCHA ESTAQ GASTAS

INSPECIONE E
SUBSTITUA AS PECAS GASTAS

A FERRAMENTA/MATERIAL ESTA ACUMULANDO CALOR

DEIXE 0 MATERIAL ESFRIAR E CONTINUE O CORTE

0 ARCO PARA DURANTE 0 CORTE

A VELOCIDADE DE CORTE E MUITO LENTA

AUMENTE A VELOCIDADE ATE 0 PROBLEMA SER
RESOLVIDO

ATOCHA ESTA MUITO ALTA, LONGE DO MATERIAL

ABAIXE A TOCHA PARA A ALTURA RECOMENDADA

0 CABO TERRA DA PECA ESTA DESCONECTADO

CONECTE 0 GRAMPO TERRA DA PECA A PECA OU A MESA
DE ACO

PENETRACAO INSUFICIENTE

AVELOCIDADE DE CORTE E MUITO RAPIDA

DIMINUA A VELOCIDADE DE DESLOCAMENTO

ATOCHA ESTA MUITO INCLINADA

AJUSTE A INCLINACAO

0 METAL E MUITO GROSSO

VARIAS PASSAGENS PODEM SER NECESSARIAS

PECAS DA TOCHA ESTAQ GASTAS

INSPECIONE E
SUBSTITUA AS PECAS GASTAS

0S CONSUMIVEIS SE DESGASTAM RAPIDAMENTE

EXCEDENDO A CAPACIDADE DA UNIDADE

MATERIAL MUITO GROSSO, AUMENTE 0 ANGULO PARA
EVITAR RETROCESSO NA PONTA DA TOCHA

TEMPO EXCESSIVO DO ARCO

PARE POR 5 SEGUNDOS. VOCE TAMBEM PODE COMECAR
COM ATOCHA EM APROXIMACAO COM 0 METAL

ATOCHA ESTA MONTADA INCORRETAMENTE

CONSULTE A SECAO INTITULADA “MONTAGEM DA
TOCHA”

FORNECIMENTO DE AR INADEQUADO, PRESSAQ MUITO
BAIXA

VERIFIQUE O FILTRO DE AR, AUMENTE A PRESSAQ DO AR

COMPRESSOR DE AR DEFEITUOSO

VERIFIQUE 0 FUNCIONAMENTO DO COMPRESSOR DE
AR E CERTIFIQUE-SE DE QUE HAJA PRESSAO DE AR
SUFICIENTE NA ENTRADA
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